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: for dry offset printing
‘_ in up to 8 colours
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8 COLORI cylindrical tubes.
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Automatische Maschine . Macchina automatica, |

fiir den trockenen Offsetdruck | per la stampa offset-secco
bis zu 8 Farben ) fino a 8 colori
auf Hiilsen und weiche - su tubetti cilindrici
zylindrische Tuben. 5 - rigidi € floSCie
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Macehina automatica per la stampa offset-secco fino
ad & eolori su tubetti cilindrict rigidi e flosci. Questo
nuove sviluppo dispone di soluzioni leeniche
madernissime, che permetiono diverse configurazioni
dell 'fmpianto, in relazione alla necessitn ed alle
richieste dell'utilizzatore, Particolare atlenzione é
stala dedicata alla compressione dei tempi di cambio
Jormato ed alla viduzione delle pause di “fermo
macchina" per pulizia e manuwlenzione.
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Machine aulomatique pour impression

offset - see jusqu'e 8 couleurs sur des tubes cylindriques,
rigides ef souples. Cette nowvelle version dispose de
solutions techniques trés modernes, permettant
différenies comfigurations de l'installation en fonefion
des nécessilés ef des demandes de lutilisateur:

Une altention particuliére a éi¢ consacrde d la
compression des lemps de changement de formal el a
la réduction des “mrvéls machine” powr les opérations
d'erttretien et de nettoyage.
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Automatic mach ine for dry-offsef printing in up to
& codours on vigid and soft cylindrical tubes, This new
versiom.offers highly modern techivical solutions
allmpirg thesystem to be configured in differend ways,
depending on fieaser's needs and demands.
Porticular attention las been paid (o shortening the
changeover times and the machine “down fimes"
required for cleaning amd servicing purposes.
—

Automatische Maschi ne fiir den trockenen Offsetdruck
bis zu 8 Farben ayf Hillsen und weiche zylindrische
Tuben.

Diiese Newentwicklung verfiigt tiber modernsie technische
Lisungen, die unterschiedliche Konfigurationen der
Anlage gestatten, je nach den Erfordernissen und den
Anspriichen des Amwenders.

Besondere Aufmerksambeit haben unsere Komstrukdeure
daravf gelegl, die Formatwechselzeilen zu vervingern
wnd die Pausen des "Maschinenstillstands” filr Reindgen
wnd Warten zu minimieren.
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CONFIGURAZIONI:

Stmo previste due vevstond principali, vispettivemente denominate
SEN.BAR/S COM e SEN BAR/B UV - 16 M, che si differenziano
sostanzialmente nelln parte riguardante Uessiooazione dello stamipa
(sempre UV su mandring) ¢ della lacea (UV su mandrino o in
apposito fornetto UV collegato alla macchina fromile calena).
{Mteriori articolazion sono previste nelle zone d'ingresso e di wseilo
dei tibetti, in relazione all'impiego della macching, se inserita in
wria Hinea awtomaticg, od wlifizzalo in modo tndipendente.

CARATTERISTICHE TECNICHE PRINCIFPALI:
* Ruota alveolore aspirata, per il cavico dei tubetti
* Wolorizzazione suddivisa, ma in sincronismo, per “gruppo
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platean” e “grippo stampa™

» Regolazioni tra vullo centrale e vullo elichd effettualili con
meacching inomoln, senze compromeltere le vegistraziond fm
rillo clichd e rulfo inchiostrafore

o Comtroflo delln quantita e dello temperaton dell incliosto.

o Awtopulitura dei rulli nei casi di cambio colore

s Regolnzione in continun deflo velocita di votazione del mandrino,
in fase di pre-traltamento (a_fiomma o con sistema "Coronn”)

= Essicoazione con fonte di mdiazione wliravioletia

* Dappia stazione di scavico per tubettd “buonmi” e “difetiosi"

& Dispositivi di sicurezza pey il controllo del carivo e dello seavico
dei tubetti; del racmern di girt ded mandrine in fose di foationento,
di stampa, di laceatun e di essiceaziones, no fube - no prind - 1o ok

& Cheadrn di controllo elettrico, tromile PLO di wliima genermzsione,
dotalto di interfaccia grafica con “lowch screen”

CONFIGURATIONS:

There ave tioo main versions, SEN BARSE COM and SEN BAR/S UV
- 16 M. The principal difference between these hoo versions fes in
the method of lacquer curing. Fn the first by UV lamps on the
mrnedyeds, wilile in the second through o special UV oven connected
t the machine by a chain. Further accessories ore foreseen in the
feeding of tubes and discharge areas. This will depend on the use
af the machine, ie. whether it is included in an awlomatic line, or
wseed independenty.

MAIN TECHNICAL FEATURES:

» Vacuwm starohee! to food e fubes

» Separnie bt symchronized drive wnid for the “revolver wnil” and
“printing unit"

» Adfustiments betiwern the contral divem and printing plate roller
cear be made whalst the machine operates without tmpairing the
adfustments between the printing plate roller and the inking
rolfer

* Moniforing of ink quantity and temperaturs

* Rollers self-clean {f the colour is changed

o [nfinite reguiation of the mandrel rofation speed during the
pre-treatment phase (by fowme or “Corona " systent)

» Curing by a sowrce of ultroviolel radialions

¢ Dorehle discharge station for “good "™ and “defective” tubes

» Safely devices bo wonitor the tubes as they are boaded and wnfonded,
plies the number gf mandrel vevolutions during the treatmend,
printing, lncquering and curing phases; no tube - no print - no-ink

» Flecirie comtrol panel with latest generation PLC with graphic
inferfioce with “fowch screen”

CONFIGURATTONS:

Denx versions principales sont proposdes, respectivement appeldes
SEN BARE COM et SEN BARSE UV - 16 M, qui se diffévencient par
le séchage de impression (towjours UV ser mandring et du vernis
(UV sur mandrin ou dans un four UV spécial relid a lo machine),
Dauitres accessoires sonl proposes dans les zones o 'alimeniation
ot de sortie des tubes, swivand Mutilisation de ln machine, insérde
dians wene ligne awlomatique ou wlilisde de fapon indépendante.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES PRINCIFALES:
o fonie a vide alvéolde, pour le chargemendt des fubes

* Motorisation séparde, mais sgmclroisée, entre le “groupe plateau™
ot o “growpe d'impression”

* Les afustemends enfre le roulean central ef fe voulean porie-cliché
somt réalisaldes sur la mackine en marche, sans compromelire
lez réglages entre le rowlean porte-cliche et e rouleay enereur

® Condrile de la quantild of de la température de lencre

* Nettoynge automatique des rouleawr en cas de changement de
contfeny

* Réglage continu de lo vitesse de rotation du mandrin, en phase
de pri-traitement (a la flamme ou avee le systéme “Corona”)

s Séchage par rayons UV

* Double station de déchargement des tubes "hons”™ ot des tubes
“defectueir”

* [Hisposilifs de sécurild pour e contrile du chargement el du
déchargement des tubes; duw nomdbee de towrs du mandrin en
phase de traitement, dimpression, de vernissage ef de séchage;
o tube - no pring - no ink

* Pupritre de comrmande, parun PLC de devdére péndrtion, pouwren
dinferface graphique avee “owch screen”

AUSFUHRUNGEN:

Es sind zivei Houptausfilhrungen vorgeschen, SEN BARS COM
wnd SEN BARS UV - 16 M, die sich wnlevschetden bei der Trocknatng
des Druckes (jeweils UV auf dem Dorn) wnd des Lackes (UV ayf
den Dorn oder it UV Ofen, welcher mit dir Maschine mitlels
Kette verbunden ist).

Weitere Zubehirieile sind anf der Eingang- und Ausgongszone
der Tuben vorgesehen, in bezug auf der Maschinebenidzung, wenn
sie ouf einer automalische Linie eingefugl stnd oder wenn ste in
Off-tine betrieten werden.

TECHNISCHE HAUPTEIGENSCHAFTEN:

¢ Saugrad fitr Zufider der Tuben

= Getremnder, aber symelvonisierter Antrieh filr die “Gruppe
Dvehseheibe™ wnd die “Gruppe Druckwerk”

» Einstellungen zuischen zentraler Walze und Klischeewalze auch
bei lmufender Maschine méglich, ofine die Einstellung swischen
Klischeewalze wnd Auftragqealze zu danden

o Kentvolle der Qualitdl wund dev Temperatur der Druckfiorbe

» Selbstreiniqung der Walzen bei Forbumstelfung

* Stéindige Einstellung der Dvelgeschwvindigheit des Dorns in der
Virbehandhangsphase (mil Flamme oder dem “Corona - Verfalren )

* Trocknung mit ultravicletter Lichiquelle

» Doppelte Station zum Austragen der Tuben: eine fiir die “guien”
Tuben und sine fiir die “Fehldrucke”

s Sichevheitsvorrichtungen filr die Kontrolle der Zafulir wnd
Austragung der Tuben, der Dorndrehzald bei Vorbehandling,
Drick, Lackierung und Trocknung; no tube - no print - no ink

s Schalttafel, mit nevester PLC Generation, mil graphische
Iinenfidche mit “Touch soreen” versehen



® Sistemoa di alimentozione & scaricn per fubetii
Mosei

* Loading and dischange system for soff fubes

* Systeme de chargement of de déchargonment
pour tubes souples

o Zufulre und Anstragungssysten fiir weiche
Tuben

* [Mspositive perla foratura ed il centraggio
et oliché

* Device for printing plates drilling and
centering

* Mspositif powr le pergage ef le cerdrage des
elichés

o Kiizcheehohr und Zentrierungsvorrichiung

o Laceatore estraibile

o Evtractable tacowering wmnit
& Appareil & vernir evtractible
» Ausziehbares Lackierwerk

* Completa accessibilifd ai gruppi di
inchiostrazione

* Complete acoessibility to the inking groups

* Accessibilite complele e groupes encriers

* Komplette Zugdnglichkeit zu den
Einfirbungsgruppen

* [nterfaccio graficn con fouch screen’

* Graphic interfoce with ‘touch screen’

* Interface graphique avee ‘touch screen'

* Graphische Innenfliche mit ‘Towch sereen’
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PARTI OPZIONALI:
* Deionizzalore
= Laccatore di nuova concezione
* Predisposizione per Uaceoppiamaenio di macchine
- Alimemitatort automatici (AUTOLOAD)
- Aecwmdatori (o meonte od a valle)
- Tappatrici con applicaztone dei tapgr per avvitomento o a
pressione, completa di applicatore ded sigillo di sicurezza por
saldalura a caldo

DATI TECNICI

Vedocita mox. di produsione: 230 pezzi/min. (in relozione
alle dimensioni ad al materiale)

Diametro min. e mar. del tubeltto: 16 i - 60 wem

Allezza mein. e mox., del tubetto; 50 mm - 230 mm

Altezza max. di stampa: 220 mm
Sviluppo max, di stampo: 228 mm
Nutmero dei mandirind: Ifi
Numero det tegoli: 3
Pressione esercizio

impianto prewmalico; /8 bar

Potenza elettricn mstallata,
Consumo aria ¢ Peso! Variano in relazione alla

configurmzione della macchina.

OPTIONAL PARTS:
* Deionizer
o Newly designed laogquering wnil
« Presetting for the connection to auriliary unils, such gs
- Automatic feedevs (AUTOLOAD)
- Accuwmadators (upstream and dowmstream)
- Capping units for caps application by serewing doton or by
pressure, complete with safety seal application toough heal seal

TECHNICAL SPECIFICATIONS:

Mazx. production speed: 230 pesfmin, (depending on
e dirnensions and the maberiol)

Min. and maoce,

diameter of the tube: 16 mm - 60 mm

Mirn. and max. height of the tube: 50 mm - 230 mom

Max. printing height: 220 mm
Moz, privding length: 228 mm
Number of mandrels: 16
Number of secltors: 3
Operating pressure

af prewmatic system: 68 bar

Electric power instoalled,
Air consumption and Weight: Viery depemding on machine
configuration

PARTIES EN OPTION :
* [iriomidsatiur
* Vernisseuse de nowvelle conceplion
= Preyue pour loccouplement de machines awrilinires, comme
par cxample:
- Alimontatewrs automatiques (AUTOLOAL)
- Accumadatenrs (en amont et en aval)
- Boichonneuse avee Vapplication des bouchons vissés eliou
olipsds, de Uoperoulage avee soudure a cluaud

DONNEES TECHNIQUES
Vitesse marimum de production: 230 pidcesmin. (en fonction
: des dimensions ef du malériau)
Diamétre min. of mox. du fube: 16 mme - G0 mm
Haekir nin. ef mor. du tube: 50 mm - 230 mm
Hauetewr mor, d'impression: 220 mm
Logueenir max. d impression: 228 mm

Nomilbre de mandrins: 16
Nombre de blanchets: .
Pressiom de service

du civenil prewmatique: 68 bars
Puissance dectvigue installde,

Consonmation e air ef Poids  Suivan! la configuration
de o machine

SONDERAUSSTATTUNG:
* Detonisierer
» Newester Generation Lackieriperk
o Vorriistung filr den Anbaw vem Zusatzgeriten, wic sum Beispicl
- qutomatische Zufulreinheit (AUTOLOAD)
- Akkumalator (oben wnd wnten )
- Aufschraubvorrichtung mit Anbringung der Verscldiiffe durch
Verscleraubueng oder mil Druck, mil der Anbringung des
Sicherfwitsiegels fiir Warmschiwei{Ben versehen

TECHNISCHE DATEN
Mazx. Produktions-
geschuindigheit bis: 230 Stiick/min (abldrgig vorn
dere Almessunogen wnd dem. Materiol
Kleinster und griafter

Tubendurchmesser: 16 mm - GO mom
Kleinste und grifte Tubenhdhe: 50 mm - 230 mam
Mo, Druckhiéhe 220 mm

Max, Druckabickliungstinge: 228 mm
Devnanzahl: 16

Anzald der Druckplatten: 3

Betriehsdruck

der prewmatischen Anlage: 48 bar

Installierte elektrische Leistung,

Luftverbrauch und Gewrdicht:  je nach der Ausfithrung
der Maschine
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Feading vacuum starwheal

SENBAR/BUV-1EM

UV lamp

Lacquering unit

Tubes transfer

UV oven

Tubes unloading

Main electrical cabinet

D00 |~ O | | | P | —

UV electrical cabinet
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I | Elevator 7 | UViamp ] (ink)

2 | Autoload & | Lacquering unit

3 | Pick and place (tubes orientation) | 9 | UV lamp 2 (lacquer)

4 | Tubes transfer 10 [ Main electrical cabinet
5 | Feeding vacuum starwheel 11| UV electrical cabinet
6 | SEN.BAR/S COM

OFFICINA MACCHINE PER STAMPA SU OGGETTI SpA
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